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La presente invention coneerne une caisse a bou- 
teilles en matiere plastique telle qu'il en est utilise 
notamiiient pour le transport de bouteilles de iait, 
de bouteilles de bieres et de recipients analogues. 
Cette caisse peut etre realisee avec etresillonnage, 
c'est-i-dire avec separation pour les bouteilles 
qu'elle est destinee a con ten ir," ou bien sans etre- 
sillonnage, par exemple pour la reception de bou- 
teilles d'eau minerale. 

Les caisses a bouteilles en matiere plastique doi- 
vent remplir de nombreuses conditions. Les manipu- 
lations brutales auxquelles elles sont soumises exi- 
gent qu'elles soient tres resistantes. Elles doivent 
pouvoir etre empilees de telle sorte qu'elles puissent 
reposer les unes sur les autres lorsqu'elles sont rem- 
plies de bouteilles aussi bien que lorsqu'elles sont 
vides. Une autre condition exigee, c'est que les pa- 
rois laterales de ces caisses presentent des echan- 
cmres ou des fenetres permettant de voir facilement 
les bouteilles qu'elles contiennent. 

Dans la plupart des cas, ces caisses a bouteilles 
sont remplies mecaniquement, ce dont il doit etre 
tenu compte lors de leur fabrication, de telle sorte 
que les bouteilles ne se placent pas seulement correc- 
tement, mais aussi que leur enveloppe ni leur eti- 
quette ne soient deteriorees. Dans le cas de caisses 
a bouteilles en matiere plastique, il faut appor- 
ter un soin tout particulier a 1'execution du fond 
et veiller k ce que ce fond soit muni de renforts 
suffisants qui ne genent pas, d'une part, lorsque 
les caisses sont placees sur des bandes transpor- 
teuses et d'autre part lorsqu'elles doivent etre sai- 
sies par des organes de levage, par exemple par les 
palettes d'elevateurs-gerbeurs. De meme, il faut 
que les elements de renforcement soient disposes 
de telle sorte que les nervures inferieures, supe- 



rieures ou interieures, de meme que les comparti- 
ments et les etresillons puissent rationnellement 
cooperer ensemble. 

L'utilisation des caisses a bouteilles pour les cas 
d'utilisation les plus diflerents depend beaucoup 
de la conformation exterieure et de 1'execution du 
fond. Le but de Tinvention est de permettre de rea- 
liser le fond des caisses a bouteilles tout en con- 
servant la forme de base a la caisse et par con- 
sequent d 'economise r des frais de matieres et d'ou- 
tillage par des moyens tres simples, par exemple 
grace a un remplacement partiel d'outillage. 

Les caisses a bouteilles connues fabriquees ert 
matiere plastique, dont il existe de nombreux types, 
ne remplissent que partiellement les conditions pre- 
citees. Generalement, la forme des caisses resultant 
des procedes de fabrication utilises, ainsi que du 
traitement des matieres plastiques, ne suffit pas a 
leur donner la stabilite necessaire a des caisses sus- 
ceptibles d'etre empilees et d'etre manipulees bru- 
talement au cours de leur utilisation. II ,faut alors 
tenir compte du fait que la necessite d'economiser 
la matiere, d'une part, et de reduire le poids en 
vue du transport d'autre part, oblige a limiter 
les quantites de matiere mises en ceuvre. La plu- 
part des caisses k bouteilles connues ne se pretent 
pas non plus a un remplissage mecanique rapide 
ni facile. On a constate que lorsque les caisses sont 
remplies mecaniquement, avec des dispositifs insuf- 
fisants, de nombreuses bouteilles sont eraflees. Ce 
detail n'est pas sans importance, car I'experienoe 
enseigne que les bouteilles eclatent facilement a 1'en- 
droit oii leur surface exterieure a ete eraflee. 

Un gros inconvenient des caisses a bouteilles con- 
nues reside dans la conformation bien souvent inap- 
propriee de leurs divers elements, par exemple des 
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compartiments a bouteilles, des elements d'etresil- 
lonnement et de la place des trous menages dans le 
fond qui font que d'une part des impuretes s'accu- 
mulent de fagon in desirable dans la caisse et que 
d'autre part les conditions pour un nettoyage a fond 
ne sont pas realisees. 

En vue d'eviter les inconvenients precites, ainsi 
que bien d'autres encore, presentes par les caisses 
connues utilisees pour le transport de bouteilles, 
ii est recommande, suivant {'invention, d'etudier ces 
caisses de telle sorte qu'elles remplissent entiere- 
ment et completement les conditions exposees au 
debut. Des particularites deja connues seront avanta- 
geusement combinees a d'autres particularites resul- 
tant de nouvelles constatations, de telle sorte que la 
caisse a bouteilles, objet de Finvention, puisse 
etre fabriquee de fagon rationnelle, c'est-a-dire .en 
mettant en ceuvre des moyens extremement economi- 
ques en ce qui concerne la quantite de matiere 
utilisee et le procede de fabrication, cette caisse 
etant en meme temps adaptee a chaque cas d'uti- 
lisation. D'une part, une caisse fabriquee comme 
Fenseigne Finvention remplit toutes les conditions 
lorsqu'elle est utilisee dans certains buts precis, et 
d'autre part, sa duree on longevite est tres grande. 

La conformation de la caisse a bouteilles suivant 
Finvention constitute par une matiere plastique ap- 
propriee. ne presente pas necessairement en meme 
temps toutes les particularites decrites ci-apres. Le 
choix de ces particularites sera chaque fois limite 

chaque but d'utilisation, tout en tenant compte 
<fes enseignements apportes par Finvention. 

Les dessins schematiques annexes montrent, a ti- 
tre d'exemples non limitatifs, plusieurs modes de 
realisation de Fob jet de Finvention. 

La fig. 1 est une vue en perspective d'une caisse 
en matiere plastique utilisable pour le transport 
de bouteilles. 

La fig. 2 est une vue en perspective de dessous 
de la caisse a bouteilles que montre la fig. 1. 

La fig. 3 est une vue en coupe transversale mon- 
trant deux caisses a bouteilles suivant un des mo- 
des de realisation prevus par Finvention empilees 
Fune sur Fautre. 

La fig. 4 est une vue de dessus du fond d'une 
caisse comportant des nervures de renforcement et 
d'appui de forme speciale. 

La fig. 5 est une vue de dessous en perspective 
d'une caisse a bouteilles a double fond garnie d'une 
grille. 

La fig. 6 est une vue de dessous en perspective 
d'une caisse a -bouteilles en partie a. double fond 
et garniture pleine elastique. 

La fiff. 7 est une vue en perspective de dessous 
d'une caisse a bouteilles a fond plein constitue par 
une matiere plastique poreuse. 

La fig. 8 est une vue en elevation partiellement 
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en coupe longitudinale d'un autre mode de realisa- 
tion de la caisse a bouteilles. 

La fig. 9 est une vue en elevation partiellement 
en coupe transversale de la caisse a bouteilles que 
montre la fig. 8. 

Les fig. 10 et 11 sont des vues en coupe du 
bord terminal superieur de la caisse a bouteilles. 

La fig. 12 est une vue en coupe transversale par- 
tielle de la caisse a bouteilles et des. elements d'etre- 
sillonnement disposes a Finterieur. 

La fig. 13 est une vue trariversale d'un mode de 
realisation d'un element d'etresillonnement. 

La caisse conforme a Finvention, destinee au 
transport de bouteilles, est constituee suivant le 
mode de realisation que montrent les fig. 1 a 3 par 
un fond 1 entoure d'un bord inferieur 2 et presen- 
tant un rebord inferieur 3 et un rebord superieur 
4 permettant Fempilage, et par des montants d 'an- 
gle 5 arrondis et renforces par des nervures 6 9 
ces montants 5 s'etendant entre le rebord 4 et 
le bord 2. Ainsi qu'on peut le voir, la forme de base 
de la caisse a bouteilles. objet de Finvention, cor- 
respond a celle d'un cadre stable, une certaine la- 
titude etant laissee en ce qui concerne les dimen- 
sions des differents elements, selon Futilisation a* 
iaquelle sont destinees ces caisses et ies contraintes 
qu'elles sont appelees a subir, et ce sans une raise 
en oeuvre de matiere considerable. Entre les mon? 
tants 5 et 5 7 sont disposees des parois laterales 7, 
S. de fagon a menager de chaque cote de grandes 
fenetres 9 et 10 permettant de bien voir les bou- 
teilles. leurs etiquettes ou leurs dispositifs de fer- 
meture. 

Suivant Finvention. le bord superieur de la 
paroi laterale presente avantageusement un' profil 
ondule c'est-a-dire des depressions 11 et des som- 
mets 12. Ce bord est egalement muni d'un bourre- 
let ou d'une lisiere 13 ayant pour effet de stabiliser 
' les parois laterales 7 et 8, ce qui permet d'eviter 
des deformations qui se produisent avec des parois 
de matiere plastique planes. Enfin la bordure cons- 
tituee par le bourrelet ou la lisiere 13 precitee pro- 
tege les parois contre les deteriorations qu'elles peu- 
vent subir lors de la mise en place des bouteilles. 

Les ondulations des bords des parois laterales 
7 et 8 sont avantageusement etudiees de telle sor- 
te que les sommets 8 de deux parois opposees 2 
soient Fun en face de Fautre et se trouvent en me- 
me temps dans Falignement d'ailettes radiales des 
etresillons 14. Les ailettes 15 delimitant les cases a 
bouteilles, solidaires des parois laterales, sont pla- 
cees immediatement a Fen droit des sommets 12. Hies 
assurent ainsi un renforcement supplementaire des 
parois laterales qui peuvent ainsi presenter une 
tres faible epaisseur. 

La delimitation superieure des parois laterales 7 
et 8 peut egalement s'etendre selon une Hgne brisee 



mais on peut proceder egalement de facon a pro- 
duire des depressions de forme trapezoidale. 

Suivant le mode de realisation de la caisse a 
bouteiiies represente sur la fig. 1, les montants 5 
presentent a chaque extremite de l'arrondi une ner- 
vure de renforcement 6. Pour ameliorer encore la 
stabilite du cadre de la caisse, il peut etre egale- 
ment previi, suivant le mode de realisation que 
montre la fig. 2, une autre nervure de renforce- 
ment dans la partie mediane du montant 5. 

Suivant le mode de realisation de la caisse que 
montrent les fig. 1 a 3, les supports raaintenant les 
bouteiiies ecartees les unes des autres sont cons- 
titues par des etresillons 14 de section en forme de 
croix dont les ailettes 16 perpendiculaires aux pa- 
rois laterales se terminent a leur partie superieure 
par une partie en pointe ou arrondie, la transi- 
tion entre leur extremite superieure et la largeur. 
maximum de Tailette s'effectuant egalement par un 
arrondi.. Lorsque les caisses sont remplies mecani- 
quement, les bouteiiies sont guidees positivement 
dans les cases ainsi delimiters par les .ailettes 
sans que leurs parois ni leurs etiquettes puissent 
etre deteriorees. Les ailettes 16 des etresillons 14 
sont douees d'eiasticite, de telle sorte qu'elles puis- 
sent s'eflacer lors de la mise en place des bou- 
teiiies sur lesquelles elles peuvent ensuite s'appli- 
quer elastiquement pour les maintenir fermement. 

Suivant ie mode de realisation que montrent 
les fig. 1 a 3, le fond de la caisse est muni de 
nervures de renforcement inferieures 17, ce qui for- 
me des depressions rectangulaires 18 qui correspon- 
dent a la limite des compartiments a bouteiiies 
qui se trouvent a 1'interieur de la caisse. Cette par- 
ticularity permet de gagner de la place lors de 
Pempilage, c'est-a-dire que la caisse peut s'enf oncer 
de la valeur de la profondeur du grillage forme 
par les nervures du fond, le goulot de chaque bou- 
teille s'engageant dans une depression 18, comme 
montre sur la fig. 3, sur laquelle une bouteille 

19 a ete indiquee en traits mixtes. Sur les grands 
cotes, les nervures 17a peuvent s*etendre selon un 
profii cuneiforme (fig. 2 et 3), afin de permettre 
a des organes de levage de s'engager sous la caisse, 
notamment lorsqu 'elles sont manipulees au moyen 
d'elevateurs gerbeurs ou d*appareils analogues. A 
cet effet, le rebord exterieur 3 delimitant le fond 
est interrompu sur les grands cotes de la caisse. 

L'obliquite des nervures 17a du fond 1 off re 
egalement la possibilite de conformer le fond selon 
un profii en chainette (fig. 3) ce qui permet avan- 
tageusement de realiser une economie considera- 
ble de matiere sans nuire a la portance du fond. 

On a represente sur la fig. 4 un mode de rea- 
lisation particulierement avantageux en vue du ren- 
forcement du fond, les nervures longitudinales 

20 etant ecartees de l'arete exterieure de la caisse 
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et les bords lateraux exterieurs liraitant les grands 
cotes du fond etant supprimes, de sorte qu'il en 
resulte la possibilite d'engager des organes de le- 
vage sous la caisse, par exempie lorsqu'on utilise 
des elevateurs-gerbeurs. Le rebord exterieur 21 
du fond en globe dans ce cas la partie en forme 
d'arc de cercle ou l'arrondi du renforcement d'an- 
gle. Le rebord 22 obliquant vers 1'interieur se con- 
tinue alors par des nervures longitudinales 20, de 
sorte que ces nervures forment avec les rebords ex- 
terieurs 21 un cadre ferme. 

A 1'interieur de ce cadre ferme peuvent etre 
rationneilement disposees les autres nervures de 
renforcement du fond 23 et 24. Le fond presente 
dans ses parties libres des trous 25 permettant aux 
liquides pouvant s'accumuler eventuellement dans 
la caisse de s'ecouler. 

Suivant le mode de realisation que montre la fig. 
5, la caisse est a double fond. Entre les deux 
fonds ou les deux faces de recouvrement 26 est dis- 
pose un grillage interieur 27 assurant au fond la 
rigidite ainsi qu'une forme absolument plane. Sur 
deux cotes opposes de la caisse, au niveau du 
fond inferieur recouvrant le grillage interieur, il 
est prevu des evidements 28 permettant a des orga- 
nes de levage, par exempie a des fourchettes d'eleva- 
teurs- gerbeurs ou autres appareils analogues de 
s'engager sous la caisse. Le fond interieur peut etre 
renforce a ces endroits. En outre, il est prevu dans 
la region des evidements 28 un certain nombre de 
trous 29 permettant au liquide ayant pu s'accumu- 
ler a 1'interieur de la caisse de s'ecouler. Pour le 
reste la plaque inferieure du fond ainsi que le gril- 
lage interieur se trouvent en retrait du bord 2 par 
lequei s'appuie la caisse lorsqu 'elle est placee sur t 
une autre caisse, de telle sorte que ce bord puisse 
s'engager dans la caisse placee au-dessous.^ 

Le mode de realisation de la caisse que mon- 
trent les fig. 4 et 5 convient particulierement grace 
a son fond bien plan et suffisamment renforce, pour 
etre manipule et transporte au moyen de bandes 
transporteuses en vue du remplissage a la chaine. 

Suivant le mode de realisation de la caisse que 
montre la fig. 6, et tout en conservant les evide- 
ments 28, il est prevu des nervures longitudinales 
30 s'etendant paralielement les unes aux autres, 
la nervure exterieure 30 se continuant par 1'inter- 
mediaire de nervures de transition; obliques* 31 
par les rebords 32 du fond et formant avec ces 
nervures et ces rebords un cadre ferme permettant 
ou facilitant 1'empilage des caisses les unes sur les 
autres. La surface qui se trouve entre les nervures 
interieures 30a. est garnie d'une plaque de recouvre- 
ment exterieure lisse 33, un bourrage 33a constitue 
par une matiere poreuse (par exempie par une ma- 
tiere spongieuse) etant dispose entre cette plaque 
exterieure et 1'element interieur du fond. Cette 
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matiere de bourrage peut etre egalement douee 
d'elasticite. La surface partielle du fond ainsi for- 
mee peut etre egalement utilisee comme surface de 
glissement ou de butee lorsque la caisse est ma- 
nip ulee par des dispositifs de transport mecaniques. 
Des trous 34 sont menages dans les parties libres 
de la plaque interieure du fond pour permettre au 
liquide qui a pu s'accumuler a Finterieur de la cais- 
se de s'ecouler. 

Suivant le mode de realisation que montre la 
fig. 7, le fond de la caisse est constitue par exem- 
ple par une matiere plastique poreuse 35. La plaque 
peut etre renforcee par une armature 36 constitute 
par exemple par une grille ou un treillis. Le iiquide 
pouvant s'accumuler a 1'interieur de la caisse peut 
s'ecouler au dehors par des trous 37. Ce mode de 
realisation du fond est particulierement avantageux 
pour les cas d'utilisation ou ii s'agit d'obtenir des 
caisses antiderapantes et dont la manipulation soit 
silencieuse. 

La caisse que montre la fig. 7 presente egalement 
un organe de prehension superieur 38 elargi dont le 
bord inferieur est muni d'une lisiere 39 ayant la 
hauteur du renforcement 6 du montant 5, ce qui 
augmente encore le renforcement de la paroi late- 
rale de meme que de Fensemble du cadre de la 
caisse. La caisse ainsi constitute peut etre egale- 
ment utilisee sans cloisonnement interieur, par con- 
sequent sans etresilions de support maintenant ecar- 
tees les bouteilles les unes des autres, par exemple 
pour les bouteilles d'eau minerale ou bien encore 
pour ie transport d'autres marchandises. Ceci est 
particulierement vrai dans le cas ou 1'on attache 
surtout de rimportance a la stabilite de la caisse. 

La caisse, objet de Finvention, peut etre egale- 
ment empilee avec des caisses d'un autre type, par 
exemple egalement avec des caisses de bois nor- 
malises, si, comme le recommande i'invention, elle 
est* cbriformeV 1 comme le montrent les fig. 8 et 9. 
Sur deux cotes opposes de la caisse, la partie me- 
diane de la traverse superieure 41 du bord superieur 
est en retrait par rapport au bord superieur 40 
de la caisse d'une largeur correspondant a. Fepais- 
seur ou largeur d'une palette utilisee pour Fempila- 
ge ou le gerbage. On obtient ainsi une traverse de 
prehension 41 plus etroite. 

Un autre avantage du mode de realisation de la 
caisse a bouteilles represente sur les fig. 8 et 9 
reside dans 1'inclinaison des traverses superieures 
41 ou 42 en direction du milieu du fond, cette in- 
clinaison pouvant se poursuivre eventueiiement jus- 
qu'a la paroi inferieure 7 ou 8, mais se terminant 
normalement au niveau de ces parois. On obtient 
ainsi, par exemple, que lorsqu'on vide les caisses. 
les dispositifs de fermeture (par exemple les etriers 
de fermeture des bouteilles) ne peuvent pas etre 
cognes et abimer le bord des caisses. On obtient 



par ailleurs une mise en place plus facile des bou- 
teilles du fait de Fagrandissement de Fespace dans • 
lequel elles peuvent effectuer un mouvement pen- 
dulaire. 

Suivant une particularite de Fob jet de Finvention, 
le bord superieur 13. des elements de paroi lateraux 
7, 8, est incline vers Fexterieur, de facon a n'oppo- 
ser aucune resistance notable lors de Fenlevement 
ou de rintroduction de bouteilles dans la caisse. 

Suivant I'invention, les traverses superieures 41 
et 42 utilisables comme organes de prehension, et 
les bourrelets ou iisieres des bords superieurs 13 
des parties inferieures des parois sont en retrait 
ou en tous cas ne font pas saillie par rapport aux 
contours de la nervure ou du rebord 2 du fond, 
cette nervure 2 constituant Tencadrement de la 
caisse. 

Comme visible sur les fig. 10 et 11, le bord supe- 
rieur de la caisse presente avantageusement, vu en 
section, un profil formant un certain angle, le som- 
met de 3'angle etant oriente vers" 1'interieur de la 
caisse, comme montre en coupe transversale sur les 
fig. 10 et 11. L'angie peut etre arrondi ou former 
au contraire une arete. Les surfaces du bord incli- 
nees en direction du milieu de la caisse forment des 
surfaces de glissement qui peuvent egalement servir 
pour introduire facilement les bouteilles dans la 
caisse et pour les en retirer de meme. 

On a represente sur la fig. 12 la vue en coupe* 
partielle d ? un mode de realisation de la caisse, objet 
de Finvention, dont les etresilions presentent des 
surfaces deflectrices menageant les bouteilles et 
convenant particulierement pour le remplissage 
mecanique des caisses. Comme visible sur cette fi- 
gure, ii est prevu des elements 43 creux et elastiques 
delimites par des arcs de cercle, aHant en s'amin- 
cissant vers le haut et munis en outre d'ailettes 
elastiques 44. Des moities 45 d'etresillon sont asso- 
ciees a chaque paroi laterale. 7; 8. Les "deux ele- 
ments, c'est-a-dire les supports 43 et les ailettes 44 
assurent par leur cooperation un maintien eiastique 
des bouteilles qui peuvent ainsi etre transportees 
.en toute securite. La fixation peut etre encore ame- 
lioree par des renflements elastiques 46 prevus sur 
les elements creux 43 9 comme indique sur la fig. 12. 

Enfin, suivant Finvention, les elements creux peu- 
vent etre constitues comme ceux designes par la re- 
ference 47 sur la fig. 13. les supports ayant en 
section sensiblement la forme d'une poire dont la 
partie amincie est orientee vers le haut de la caisse 
et presentant une partie etranglee 48 au voisinage 
du fond. Lorsqu'on introduit une bouteille 49 com- 
me montre sur la fig. 13. la partie inferieure ven- 
true du support 47 est comprimee elastiquement, de 
sorte que la bouteille est parfaitement maintenue 
par les quatre etresilions qui s'appliquent sur elle. 

Les supports delimitant les compartiments a bou- 



teilles, realises en matiere plastique, suivant 1'in- 
vention, peuvent etre. vemis de fabrication avec ia 
caisse c'est-a-dire etre constitues par la meme ma- 
tiere, mais lis peuvent etre constitues par des ensem- 
bles rapportes amovibles, de telle sorte que la caisse 
puisse etre utilisee a differentes fins. 

Les details de realisation peuvent etre modifies, 
sans s'ecarter de IMnvention, dans le domaine des 
equivalences. 

RESUME 

1° Caisse a bou teilles en matiere plastique com- 
portant des etresillons partant du fond, c'est-a- 
dire solidaires du fond ou disposes dans un socle 
distinct amovible afin de delimiter des comparti- 
ments pour la reception des bouteilles, la caisse etant 
conformee de maniere a permettre i'erapilage et le 
fond presentant un renforcement correspondant a 
la charge a supporter, caracterisee en ce qu'elie est 
constituee de la maniere connue par un fond portant 
les elements de renforcement et les etresillons et 
presentant un cadre inferieur et un cadre superieur 
permettant 1'empilage ainsi que des montants d'an- 
gle arrondis munis de nervures de renforcement, 
le tout assemble formant un ensemble unitaire dont 
(afin de permettre facilement ie remplissage mecani- 
que des caisses) le cadre superieur et les parois 
disposees entre les montants en menageant des fe- 
netres presentent des surfaces de glissement ou de 
guidage ou des bords inclines vers 1'interieur et 
vers le plan du fond, le fond ou les elements de 
renforcement du fond presentant des evidements ac- 
cessibles de i'exterieur permettant aux organes de 
prehension d'elevateurs-gerbeurs de s'y engager et 
les bords exterieurs de la caisse ne faisant pas said- 
lie par rapport aux contours du cadre du fond. 

2° Modes de realisation de la caisse selon 1°, 
caracte rises par les particularites suivantes, separe- 
ment ou collectivement : 

a. Le bord superieur des parois s'etendant entre 
les montants ou elements de renforcement perpen- 
dicuiaires au fond de la caisse presente un profil 
courbe ; 

b. Le bord superieur des parois est ondule ; 

c. Le bord superieur des parois forme une ligne 
brlsee ou delimitant des trapezes; 

d. Les bords courbes des orifices pratiques dans 
les parois laterales sont munis d'elements de ren- 
forcement profiles affleurant 1'interieur de la paroi 
de la caisse et presentant de preference des surfaces 
de guidage inclinees vers le milieu et vers le fond 
de la caisse ; 

e. Les montants d'angle presentent d'autres nervu- 
res de renforcement en plus des nervures de ren- 
forcement qui les delimitent; 

/. Le fond est muni de nervures de renforcement 
exterieures disposees a la maniere d'un grillage, les 
depressions formees entre les nervures longitudina- 
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les et les nervures transversales coicidant avec 
les compartiments a bouteilles delimites a 1'inte- 
rieur de la caisse par les etresillons destines a main- 
ten ir les bouteilles ecartees les unes des autres, les 
nervures transversales se terminant en s'aplatissant 
en direction du grand cote de la caisse, les ner- 
vures du bord exterieur du fond etant supprimees 
entre les montants, sur les grands cotes de la caisse; 

g. Le bord exterieur des nervures transversales 
du fond est en forme d'arc de cercle, la hauteur 
des nervures longitudinales etant limitee par 1'arc 
de cercle forme par les nervures transversales; 

h. Les nervures exterieures du fond etant sup- 
primees, entre les montants, les nervures longitudi- 
nales interieures sont ecartees du bord exterieur 
de la caisse, de facon suffisante pour permettre Pen- 
gagement d'organes de prehension, par exemple 
de fourchettes d'elevateurs-gerbeurs, les bords exte- 
rieurs du fond englobant les montants sur les 
petits cotes du fond et se continuant par des ner- ' 
vures dirigees obliquement vers 1'interieur pour for- 
mer les nervures longitudinales, de sorte que les 
nervures du fond f orment un cadre f erme, a 1'in- 
terieur duquei d'autres nervures d'appui et de ren- 
forcement peuvent etre prevues selon i'utilisatjon 
a laquelle la caisse est destinee ; 

i. Le fond des depressions del imi tees par les ner- 
vures du fond est perce de trous ; 

j. La caisse est a double fond, des espaces d'air 
etant men ages entre la paroi interieuxe et la paroi 
exterieure du fond, un grillage etant inclus entre 
ces deux parois, et des evidements etant prevus 
pour 1'engagement d'organes de prehension (par 
exemple d'elevateurs-gerbeurs) sur deux cotes oppo- 
ses de la caisse, ces evidements ayant ia hauteur 
de la paroi interieure du fond et de 1'espace in- 
termediate entre les deux parois duyfond, des trous 
etant prevus dans la paroi superieure du fond 
dans la partie s'etendant entre les montants; 

k* Le double fond se trouve en retrait du bord 
exterieur de la caisse ou du rebord permettant 
son empilage de fagon a permettre la pose de la 
caisse sur le bord superieur d'une caisse placee 
dessous ; 

/. Tout en conservant les evidements permet- 
tant 1'engagement d'appareils de levage, et le 
cadre forme par les baguettes exterieures de renfor- 
cement du fond restant ferme, le fond presente 
deux nervures longitudinales supplemental res de- 
limitant une zone a double fond, une matiere de 
garnissage poreuse constituee par exemple par une 
matiere spongieuse etant placee entre les deux cloi- 
sons formant double fond, les depressions del imi - 
tees par les nervures de renforcement etant per- 
cees de trous; 

m. La plaque de fond est constituee par une 
matiere plastique poreuse dont la couche exterieure 
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form ant coussin est lisse ou nervuree, et si neces- 
saire renforcee interieurement par une armature 
(par exemple par une grille) et percee de trous 
d'evacuation; 

n. Le bord superieur de la caisse est constitue 
sur tous ies cotes par une traverse elargie form ant 
organe de prehension dont le bord inferieur, s'eten- 
dant entre les nervures de renforceinent des mon- 
tants, est muni d'une moulure faisant saillie a 
Fexterieur; 

o. Sur deux cotes opposes, la moulure superieure 
est, par rapport au bord superieur de la caisse, 
en retrait vers le bas de la valeur de la largeur 
d'une palette d'elevateur-gerbeur utilisee pour sa 
manipulation et de Tepaisseur -de cette palette; 

p. Les traverses superieures presentent une in- 
clinaison orientee vers le milieu de la caisse se 
terminant au niveau des parois laterales ou bien se 
poursuivant jusqu'au fond par les parois laterales, 
les moulures du bord superieur et le bord supe- 
rieur de la partie inferieure de la paroi ne faisant 
pas saillie par rapport a la moulure du fond ou 
etant meme en retrait par rapport a celle-ci ; 

q. La nervure du bord superieur presente une sec- 
tion formant un certain angle, dont le sommet est 
oriente vers 1'interieur de la caisse et formant ex- 
terieurement des surfaces de glissement sur les- 
quelles peuvent s'appliquer les bouteilles au moment 
de leur introduction dans la caisse ou de leur 
extraction ; 

r. Les etresillons maintenant les bouteilles ecar* 
tees les unes des autres sont venus de fabrication 
avec le fond et sont constitues par des ailettes dis- 
posers en croix (vues en section droite) s'eten- 
dant les unes parallelement et les autres perpen- 
diculairement aux parois laterales de la caisse et se 



terminant a leur partie superieure par un arc de 
cercle ou par un angle aigu; 

$. Des ailettes elastiques solid aires des parois la- 
terales de la caisse, atteignant la hauteur des cretes 
des ondulations de la paroi laterale et se termi- 
nant par un arc de cercle, sont disposees dans le 
meme plan que les ailettes des etresillons qui leur 
font face; 

t. Les etresillons destines a maintenir les bouteil- 
les ecartees les unes des autres sont constitues par 
des elements creux elastiques se terminant a leur 
partie superieure par une partie se retrecissant en 
arc de cercle et presentant des ailettes laterales elas- 
tiques delimitant des compartiments a bouteilles, ces 
ailettes se terminant egalement en arc de cercle; 

u. Des etresillons creux, venus de fabrication avec 
les parois laterales, ont la moitie des dimensions 
-des etresillons places a 1'interieur de la caisse, ieurs 
ailettes se trouvant dans le meme plan que les ai- 
lettes des etresillons qui leur font face; 

v. Les etresillons constitues par des corps creux 
elastiques presentent un renflement elastique a pro- 
ximite du fond; 

w. Les etresillons sont constitues par des corps 
creux elastiques en forme de poires, c'est-a-dire pre- 
sentant un etranglement a proximite du fond et 
allant en s'amincissant vers le haut; 

x. Les etresillons sont venus de fabrication avec 
la caisse et sont constitues par la meme matiere; 

y, Les etresillons forment un ensemble unitaire 
amovible distinct de la caisse. 
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